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 II 

前    言 

本大纲依据TZ 6—2021《农业机械专项鉴定大纲编写规则》修订。 

本大纲由山东农业农村厅提出。  

本大纲由山东省农业机械试验鉴定站技术归口。  

本大纲起草单位：山东省农业机械试验鉴定站。 

本大纲主要起草人：田绍华、王萍、刘荣国。 



DG37/Z 004—2021 

1 

辣椒除柄机 

1 范围 

本大纲规定了辣椒除柄机专项鉴定的内容、方法和判定规则。 

本大纲适用于辣椒除柄机的专项鉴定。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 10396    农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

成品辣椒 

带柄辣椒经过辣椒除柄机加工后，剩余辣椒柄顶端距离辣椒蒂根部小于等于2mm,且形状完整的辣

椒。 

3.2 

机械破损辣椒 

在加工过程中，因机器造成破损的辣椒。 

4 基本要求 

4.1 申请方需补充提供的材料 

除申请时提交的材料之外，申请方需补充提供的文件资料：  

a）产品规格表（见附录A）；  

b）样机照片（左前方45°、右前方45°，正后方，产品铭牌各1张）； 

c）创新性证明材料（整机或部件的发明专利、实用新型专利、科技成果评价证书、科技成果查新

报告,具备至少一种）。 

d)符合大纲要求的检验检测报告（如适用）； 

e)符合大纲要求的实地试验验证报告（如适用）； 

f) 与物料直接接触的零部件材料、涂层的卫生安全证明或无毒无害承诺书。 

以上材料需加盖生产者公章。 

4.2 样机确定 

样机由生产者无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品，样机数量为1台（套）。样机应在生产

者明示的合格品存放处获得，也可在使用现场获得，由鉴定人员验样并经生产者确认后，方可进行鉴定。

试验鉴定完成且生产者对鉴定结果无异议后，样机由生产者自行处理。 
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5  鉴定内容和方法 

5.1 一致性检查 

5.1.1 检查内容和方法 

一致性检查的项目、限制范围及检查方法见表1。生产者填报的产品规格表的设计值应与其提供的

产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格值相一致。对照产品规格表的设计值对样机的相

应项目进行一致性检查。 

  表1  一致性检查项目、限制范围及检查方法 

序号 检查项目 单位 限制范围 检查方法 

1 型号名称 / 一致 核对 

2 结构型式 / 一致 核对 

3 主机外形尺寸（长×宽×高） mm 允许偏差为3%  测量（包容样机最小长方体的长、宽、高）  

4 除柄机构型式 / 一致 核对 

5 主机配套电机数量 个 一致 核对 

6 主机配套电机标定功率 kW 一致 核对 

7 主机配套电机标定转速 r/min 一致 核对 

8 喂入料输送方式 / 一致 核对 

9 出料输送方式 / 一致 核对 

10 滚筒直径 mm 允许偏差为2%  测量  

11 滚筒长度 mm 允许偏差为2%  测量  

12 滚筒个数 个 一致 核对 

5.1.2判定规则 

一致性检查的全部项目的结果均满足表 1要求时，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性

检查结论为不符合大纲要求。 

5.2 创新性评价 

5.2.1.1 创新性评价依据创新产品应用领域、技术创新点的情况，采用材料评审方式或专家组评价方式

之一进行评价。  

5.2.1.2 材料评审方式，依据制造商提供以下材料之一进行评价：  

a) 发明专利；  

b） 实用新型专利；  

c） 科技成果评价证书；  

d) 科技成果查新报告。  

5.2.1.3 专家组评价方式，由省级以上农机事业单位或农机学会（协会）等组织专家组成评审组，对制

造商提供的创新性材料进行评价，专家组人数为单数且不少于3名。  
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5.2.2 判定规则  

5.2.2.1 材料评审的，经评价该产品具有创新性，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。  

5.2.2.2 专家组评价的，专家组形成创新性评价意见，2/3以上的专家评价该产品具有创新性，结论为

符合要求；否则，结论为不符合要求。  

5.3 安全性检查 

安全性检查可采信生产者提供的具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、

团体标准或企业标准出具的符合本大纲要求的安全性检查报告。  

5.3.1 可能造成人身伤害的外露运转部件应有安全防护装置，防护装置应有足够的刚度，保证人体触及

时不产生变形或位移，防护装置的网孔应保证人体任何部位不会接触转动部件。  

5.3.2 人工喂料的辣椒除柄机，喂料口外缘至运动部件的最小水平距离应不小于550mm。人工喂料的辣

椒除柄机喂料口至运动部件的最小距离达不到550mm时，应加装可控制物料流量的料斗。  

5.3.3 辣椒除柄机应有过载保护装置和可靠的电机接地装置，带电端子与机体间的绝缘电阻应不小于

20MΩ。检查方法：用绝缘电阻表（或兆欧表）施加500V的电压，测量电机接线端子、配电箱接线端子

与机壳间的绝缘电阻；检查是否有接地导线。  

5.3.4 单独使用的出厂时不配电气控制箱的辣椒除柄机，应在产品使用说明书中加以说明。  

5.3.5 安全防护装置、人工喂料的喂料口等危险处应有符合GB 10396要求的安全标志。  

5.3.6 辣椒除柄机应在醒目位置标明电机的转向。  

5.3.7 辣椒除柄机噪声应不大于 95dB(A)。噪声测量与作业性能试验同时进行。辣椒除柄机周围不应放

置障碍物，且与墙壁的距离应大于 2m。将测量仪器置于水平位置，传声器面向噪声源，传声器距离地

面高度为 1.5 m，与辣椒除柄机表面距离为 1m（按基准体表面计），用慢档测量 A 计权声压级。测量 4

个点,分别位于辣椒除柄机四周测量表面矩形的中心线上，每测点测量 3次，取 3 次结果算术平均值，

作为该点实测噪声值。  

5.4 安全性判定规则 

安全性检查满足以上内容要求时，安全性检查结论为符合大纲要求；否则，安全性检查结论为不符

合大纲要求。 

5.5 适用地区性能试验 

适用地区性能试验可采信县级以上农机主管部门、鉴定、推广、科研等单位开展的实地试验验证报

告，或具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、团体标准或企业标准出具的

检验检测报告，检验检测报告或实地试验验证报告中至少应包括本大纲所规定的性能试验项目。 

5.5.1  评价内容 

评价内容包括纯工作小时生产率、除柄率、机械破损率等作业性能。 

5.5.2  试验物料确定 

辣椒除柄机试验物料为含水率18～30%的线椒、朝天椒、长圆锥辣椒。试验前测定辣椒自然破损率，

取5组样品进行测定，每组样品数量不少于100个，测定结果取平均值。 

5.5.3  试验条件 

a) 试验配用动力应使用电动机，配套功率应符合使用说明书的规定。 

b) 试验电压与额定工作电压的偏差不超过额定工作电压的±5%。 

c) 试验场地应平整、坚实，样机安装应牢固、稳定。 
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d) 试验样机应按使用说明书的要求进行调整和保养，达到正常工作状态。 

5.5.4.  试验方法 

a) 纯工作小时生产率 按使用说明书中规定的生产率上限值计算工作 10min 所需的物料量，在样机负

荷程度满足规定工况条件下，待样机达到正常工作状态方可开始测试。取样自开始至结束同步计时，测

定该区段内的机械加工后辣椒质量与相应的时间，试验时间不少于 10min。按式（1）计算生产率。 

                              C

C

C

Q
E

T
  …………………………………（1） 

式中： 

CE ——纯工作小时生产率，单位为千克每小时（kg/h）； 

CQ ——工作时间内的作业量，单位为千克（kg）； 

CT ——工作时间，单位为小时（h）。 

b) 除柄率 作业过程中在出料口随机接取辣椒 5次，每次接样数量不少于 100个，从中分拣出未达到除

柄长度要求的辣椒数量和机械破损的辣椒数量，按公式（2）计算除柄率。  

11 100%
F

J
G

   ………………………………（2） 

式中： 

J ——除柄率； 

1F ——未达到除柄长度要求的辣椒数量，单位为个； 

G ——取样辣椒数量，单位为个。 

c) 机械破损率 与除柄率同时测定，按公式（3）计算。计算结果再减去试验前测定的辣椒自然破损率。 

2 100%
F

P Q
G

   ..………………………………（3） 

式中： 

P ——机械破损率； 

Q ——辣椒自然破损率； 

2F ——破损辣椒数量，单位为个； 

G ——取样辣椒数量，单位为个。 

表 2  性能指标要求 

项  目 指标要求 

除柄率 ≥90% 

机械破损率 ≤1.5% 
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纯工作小时生产率 不低于企业明示上限值 

5.5.5 判定规则  

性能试验满足表 2 要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.6 综合判定规则 

一致性检查、创新性评价、安全性检查、适用地区性能试验均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通

过；否则，专项鉴定结论为不通过。 
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附  录  A 

（规范性附录） 

产品规格表 

序号 检查项目 单位 设计值 

1 型号名称 /  

2 结构型式 /  

3 主机外形尺寸（长×宽×高） mm  

4 除柄机构型式 /  

5 主机配套电机数量 个  

6 主机配套电机标定功率 kW  

7 主机配套电机标定转速 r/min  

8 喂入料输送方式 /  

9 出料输送方式 /  

10 滚筒直径 mm  

11 滚筒长度 mm  

12 滚筒个数 个  
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13 纯工作小时生产率 kg/h  

 

 

企业负责人：                        （公章）                      年     月     日 

 

 

                                                                   


