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前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020给出的规则起草。

本文件由中国农业机械化协会提出。
本文件由中国农业机械化协会归口。
本文件起草单位：黑龙江重兴机械设备有限公司。
本文件主要起草人：闫胜民、张海朝、张鑫、张珊珊、回玉杰、王博。
橡胶履带行走系统
1  范围
本文件确立了橡胶履带行走系统的分类命名，技术参数、性能指标，试验方法，检验规则，标志，随机文件，运输与储存。
本文件适用于与农业机械、工程机械和运输车辆等配套使用的橡胶履带行走系统。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 10395.1   农林机械 安全 第1部分：总则
GB 10396   农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形总则
GB/T  1184  形状和位置公差  未注公差的规定
GB/T 3098.1  紧固件机械性能  螺栓、螺钉和螺柱
GB/T 3098.2-2015  紧固件机械性能  螺母 粗牙螺纹
GB/T 9480   农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编写规则
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
JB/T 8574  农机具产品 型号编制规则
3　 术语和定义
GB/T 20786-2015、GB/T 9480下列术语和定义适用于本文件。
橡胶履带行走系统  rubber track running system

指采用了橡胶履带做为行走部件的总成，包括橡胶履带、驱动轮、支重轮、张紧轮、行走支架等部分。主要适用于农业机械、工程机械和运输车辆等的行走部分。
履带接地长度  the lenght of track on ground
机器停放在水平硬地面时，履带和地面接触部分的长度，在此简化为橡胶履带行走系统两端接地轮中心距离。

3.3

节距 pitch
 橡胶履带平直部分相邻驱动齿的中心距离。
3.4

接近角 approach angle
机器停放在水平硬地面时，机器前进方向侧履带与水平地面的夹角。

4  型号编制规则

橡胶履带行走系统行走总成表示方法：
BL   -    □   □   □   

                              T代表拖拉机，L代表联合收；TL代表拖拉机联合收通用
代表规格代号
代表橡胶履带行走系统宽度，单位mm；
代表橡胶履带行走系统分类代号。
标记示例：
履带宽度为635mm，第一款产品，拖拉机联合收获机通用的橡胶履带行走系统表示为：

BL-635ATL
履带宽度为635mm，第一款产品联合收获机用的橡胶履带行走系统表示为：

BL-635AL
5  技术要求
5.1 性能指标
在土壤含水率30%～70%的情况下。主要性能指标应符合表1规定。
表1 

	项   目
	指   标

	接地压力                         kPa
	≤60

	作业速度                         km/h
	≤原车作业速度70%


5.2可靠性
平均首次故障前工作时间不小于50h，有效度不小于98%。
6  试验方法
6.1 试验条件

田间试验

a） 土壤绝对含水率：在试验区内，两条对角线上各取5 点，测定0～5 cm，5～10 cm，10～15cm深度的土层含水率，求出平均值，记录测量结果和计算结果。

b） 地势、坡度: 调查在作业地块的地势,坡度。

6.2 性能试验

  测定项目均在测区内进行，测定次数应不少于一个往返，机器在试验区内不应改变工作状况，测试数据取平均值。

a） 作业速度测定：测定机组每一行程平均速度。

b） 接地压力测定：将被测样机置于平整的硬地面上，测量履带接地长度L和宽度K,其乘积乘以2为一对橡胶履带行走系统接地面积S。测定配套机型装配橡胶履带行走系统部分占机器部分重量M，测定重量时，燃油箱加满，有粮箱的卸空。按式（1）、（2）计算平均接地压力
[image: image1.wmf]P

。
按式（1）、（2）计算平均接地压力：

S=2×L×K…………………………………………………………(1)

P=9.8×[image: image2.png]


……………………………………………………(2)

式中：

L——橡胶履带行走系统接地长度，单位米（m）；
K——橡胶履带行走系统接地宽度，单位为米（m）；

[image: image3.wmf]S

——配套机型与橡胶履带行走系统的接地面积，单位为平方米（m2）；

M——配套机型装配橡胶履带行走系统所占部分的重量G，单位为千克（kg）；


[image: image4.wmf]P

——平均接地压力，单位为帕（Pa）。

6.3可靠性试验

6.3.1生产试验

6.3.1.1采用对包用期内产品进行不少于120h的可靠性试验。

6.3.1.2试验样机数量为2台。

6.3.1.3进行试验时,操作人员必须按产品使用说明书的规定进行操作和维修.

6.3.1.4采用计时器测定时间.

6.3.1.5工作时间按机器纯工作时间进行统计.

6.3.1.6时间测定精确到1min.

6.3.2故障统计判定原则

6.3.2.1整机、部件或零件在规定的时间内,丧失规定功能的事件均称故障.

6.3.2.2与本机器本质失效有关的故障均属关联故障,如危及作业安全,丧失功能以及零部件损坏等故障,在计算可靠性指标数值应计入.仅引起操作人员不便,但不影响机器作业,通过调整或在日常保养中用随车工具轻易排除的故障除外.

6.3.2.3外界因素造成橡胶履带行走系统的故障均属非关联故障.在进行可靠性指标的数值计算时,这类故障不应计入.具体是:

a)由于超出机器使用说明书、技术条件规定得使用条件操作造成的故障;

b)由于操作人员使用、保养不当或误操作造成的故障;

c)外界偶然事故引起故障.

6.3.3平均首次故障前工作时间MTTFF计算方法

MTTFF＝
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  式中:T—总试验时间,h;

       r—故障数(当r=0时,按r=1计算);

       n—抽样试验台数;

       t0—定时结尾试验时间,h;

       ti—第i台橡胶履带行走系统出现故障的时间,h.

6.3.4有效度计算方法
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式中：

  
[image: image9.wmf]z

T

— 班次作业时间，单位为小时（h）；

K18h— 对样机进行作业时间不少于18h的有效度，%；
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T

— 机具在生产查定期间每班次的故障排除时间，单位为小时（h）。

7  检验规则
7.1 抽样方法

7.1.1 抽样检查应按GB2828.1规则进行。

7.1.2 采取随机抽样,在生产近期的产品中随机抽取。在工厂抽样时,产品库存量不小于10台,在用户和经销单位抽样不受此限制。

7.1.3 整机考核抽样机2台

7.1.4 产品的出厂检验,性能项目可免检

7.2  评定方法

7.2.1  按被检项目对产品的影响程度,确定其不合格分类,见表4                                        

表4

	项 目  分  类
	单 位
	项目

	类
	项
	
	

	A
	安全警告标志
	/
	在机具操作位置及对人员有可能造成危害的运动部位应固定安全警示标志，其标志应符合GB 10396的有关规定。

	
	安全操作说明
	/
	安全操作规程和安全注意事项在使用说明书中应作规定

	
	有效度
	%
	≥98

	
	平均首次故障前工作时间
	h
	≥50

	B
	作业速度                         
	km/h
	≤原车作业速度70%

	
	密封性能
	/
	轴承密封处不得漏油、漏水。

	
	传动性能
	/
	橡胶履带行走系统在行走工作时，行走平稳，转向灵活；传动系统不得有不正常响声。

	
	焊接质量
	/
	应牢固可靠，不允许有烧穿、漏焊和虚焊等缺陷

	
	接地压力         
	kPa
	≤60

	C
	涂层附着力
	/
	Ⅱ级以上三处

	
	外观质量
	/
	颜色均匀，光滑平整，无露底. 


7.2.2  抽样制定见表5。AQL为合格质量水平,A为合格判定数,Re为不合格判定数。
表5

	项目类型
	A
	B
	C

	样本数
	              2

	项目数
	4
	6
	4

	检查水平
	S-1

	AQL
	6.5
	25
	40

	Ac Re
	0   1
	1    2
	2    3


8  标志、包装、运输和贮存
8.1 标志

  每台机器必须在显著位置标明产品名称、型号、制造厂名称。

8.1.1 产品随机文件

8.1.2  产品合格证

8.1.3  产品使用说明书

8.1.4  产品装箱单

8.2 包装

   符合通用技术标准。
8.2  运输

   橡胶履带行走系统行走系统的出厂、装运必须符合交通部门的有效规定,保证在正常运输中不损坏机具。

8.3 贮存

本标准规定产品应储存在通风、干燥的场所,并采取防潮、防晒、防雨和防雪等措施,以免腐蚀。
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